TEXACO

Starplex CG 2

Najwyzszej jakosci smar do przemystowych
sprzegiet podatnych

(Wczesniejsza nazwa: Coupling Grease EP 2)

Opis produktu Zalety produktu

Starplex CG 2 jest smarem litowym kompleksowym « Odporno$é na oddzielanie pod wpltywem sit
zageszczanym polietylenem, z olejem bazowym o duzej odsrodkowych

lepkosci, przeznaczonym do uzytku w zastosowaniach, w
ktorych wystepujg duze sity odsrodkowe i wysoki moment
obrotowy, a takze silne obcigzenia udarowe, drgania i
niewspotosiowosc.

» Dlugi dopuszczalny okres eksploatacji pomaga
ogranicza¢ konserwacje

» Skuteczna ochrona sprzegta przy przenoszeniu
obciazen

Starplex CG 2 zostat opracowany przy udziale kombinaciji
specjalnego zageszczacza i oleju bazowego/polimeru o
duzej lepkosci, antyoksydantow, inhibitorow korozji, * Szeroki zakres temperatur pracy
dodatkéw EP/AW. Zachowuije on swojg strukture w Wybrane specyfikacje obejmuja:
warunkach duzych sit odsrodkowych oraz zapobiega
nieszczelnosci nawet w tescie w obecnosci duzych sit
odsrodkowych ASTM D 4425, gdzie wytworzono site o
wartosci 36 000 przy 15 000 obr./min.

* Wysoka odpornos¢ na wymywanie woda

AGMA DIN

Esco Aandrijvingen BV Esco Drives

KorZySCI dla k“enta Esco Transmissions ISO

» Formuta odporna na oddzielanie pod wptywem sit
odsrodkowych, co przyczynia sie do ochrony
podzespotow.

Renk

» Stworzony z myslg o diugim okresie eksploatacji, co
pomaga obnizy¢ koszty konserwacji i czestotliwosé
wymiany smaru.

» Skuteczna ochrona sprzegta przy przenoszeniu obcigzen.

» Odpornos¢ na wymywanie wodg zapewnia skuteczng
ochrone przed korozjg w warunkach duzej wilgotnosci.

» Szeroki zakres temperatur pracy od -40°C do 120°C.

Nalezy zawsze sprawdzi¢, czy wybrany produkt jest zgodny z zaleceniami producenta OEM w odniesieniu do EU v1 15 August 2024
warunkéw pracy pojazdu oraz praktyk serwisowych klientéw. Starplex CG 2



Starplex CG 2 — cigg dalszy

Zastosowania

Starplex CG 2 zalecany jest do wszystkich typow
sprzegiet smarowanych smarem, wykorzystywanych w
maszynach przemystowych. Typowe sprzegta
smarowane smarem to:

» taczniki zebate, z wewnetrznymi i zewnetrznymi
kotami zebatymi, wspétpracujgce z jedng obracajgca
sie piastg fgczgcg waty.

» Sprzegta elastyczne ze stalowg sprezyng obwodowa,
w ktorych piasty tgczy ze sobg elastyczna stalowa
sprezyna.

» Sprzegta elastyczne tancuchowe z tancuchem
rolkowym, zahaczajgcym o zebatki kazdej z piast.

Starplex CG 2 przeznaczony jest gtownie do sprzegiet
podatnych, pracujgcych w warunkach bardzo duzych
przyspieszen odsrodkowych, gdzie smar narazony jest
na duze sity odsrodkowe, ktére mogg powodowac
oddzielanie sie smaru od zageszczacza. Jest tez
zalecany w innych zastosowaniach, gdzie praca odbywa
sie w podobnych warunkach.

Mieszanina oleju bazowego/polimeru o wysokiej lepkosci
sprawia, ze Starplex CG 2 jest odpowiedni do innych
zastosowan przemystowych i w zegludze, gdzie
maszyny narazone sg na silne wymywanie woda, mate
predkosci i duze obcigzenia lub obcigzenia udarowe.

Starplex CG 2 w warunkach statycznych ma statg
strukture, jednak kiedy przekroczona zostaje granica
plastycznosci 1 000 Pa, lepkos¢ produktu szybko zbliza
sie do lepkosci oleju bazowego.

Starplex CG 2 jest zalecany do wielu typéw sprzegiet
smarowanych smarem, wykorzystywanych w pociggach
i wagonach metra, moze byc¢ réwniez wykorzystany w
pojazdach transportowych poruszajgcych sie z duzg
predkoscia.

Normy, zatwierdzenia i
zastosowanie

Zatwierdzenia

» Napedy Esco (ztozono wniosek o zatwierdzenie)

Normy

« AGMA 9001-C18 (Typ CG-1; CG-2 i CG-3)

Mozliwe zastosowania
» Esco Aandrijvingen BV
* Esco Transmissions

¢ Renk

Przechowywanie i obchodzenie sie
z produktem

Lepkosc¢ produktu sprawia, ze najlepszym sposobem
smarowania nowo montowanych sprzegiet jest reczne
podawanie smaru, dla jego réwnomiernego
rozprowadzenia. Nalezy postepowac tak, jak przy
obchodzeniu sie z typowymi produktami na bazie ropy
naftowej. Szczegdtowe procedury stosowania smaru
uzyska¢ mozna w instrukcjach montazu od producenta
sprzegta. Ponizsza procedura opisuje najpopularniejszy
sposob smarowania. Przed montazem sprzegiet
zebatych, zeby nalezy pokry¢ warstwg smaru. Po
recznym wprowadzeniu smaru, nalezy sprzegto obrocic,
tak aby smarowniczka znalazta si¢ na godzinie 4, ze
zdjetg naktadkag/korkiem. Mozna do niej dotgczy¢ krotkg
rurke o srednicy 1/4 cala, a nastepnie pompowac smar
do sprzegta do momentu, gdy zacznie on wyptywac z
otworu odpowietrzania na godzinie 10. Nastepnie rure
odtgczamy i ponownie naktadamy korki. W taki sposéb
zapewniamy odpowiednie nasmarowanie sprzegta.
Rutynowe uzupetnianie smaru mozna wykonac¢ tg samag
metodg, po demontazu. Smar zostanie rownomiernie
rozprowadzony po wszystkich ruchomych i slizgowych
powierzchniach, umozliwiajgc wykorzystanie petni
mozliwosci maszyny. Napetniajgc smarem sprzegta typu
»Full Travel”, nalezy zachowac¢ szczegdlng ostroznosc,
aby zastosowac¢ odpowiednig ilos¢ smaru. Unikac
uwolnienia produktu, zaréwno nowego, jak i uzywanego,
do srodowiska. Pozostatosci produktu oraz opakowania i
pojemniki po nim nalezy zutylizowa¢ w odpowiednich
punktach utylizacji.

- DIN 51 502 | 1SO 6743-09 Igmpe”’“”ra pracy

Starplex CG 2 GP2M10

ISO-L-XA(F)CHB2 -10°C do 120°C

(maks. 140°C)

Nalezy zawsze sprawdzi¢, czy wybrany produkt jest zgodny z zaleceniami producenta OEM w odniesieniu

do warunkéw pracy pojazdu oraz praktyk serwisowych klientéw.

EU v1 15 August 2024
Starplex CG 2
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Dane Typowe
N [ S = S

Typowy okres magazynowania: 36 miesiecy od daty napetnienia podanej na etykiecie produktu.

Wyglad Wizualna 'E;%i?wa
Klasa NLGI ASTM D217 mod 2
Penetracja po ugniataniu, mm/10 ISO 2137 280

Typ zageszczacza Kompleks litowy/polimer
Typ oleju bazowego Mineralny
(ool Lezouego B 40U AT D
(mieszaning olejs bazomegospolmerow) . ASTM D445 >3200
Temperatura kroplenia, °C IP 396 228
Cisnienie przeptywu w temp. 10°C, mabr DIN 51805 <1400
Test korozji fozysk ASTM D2596 zaliczony
Korozja miedzi, 24h/100°C ASTM D4048 1B
Metoda Koppersa, K36, 24 h, % ASTM D4425 <24

FE9 (120°C, 3 000 obr./min, 1 500N), h DIN 51821 >100
Gestos¢ w temperaturze 15°C, kg/l IP 530 0,890

Podane informacje sg danymi typowymi dla biezgcej produkcji, nie stanowig wymagan technicznych produktu i mogg podlega¢ zmianom w ramach
dopuszczalnych tolerancji produkcyjnych. Zastrzega sie prawo do dokonywania zmian w specyfikacji produktu. Powyzsza Karta Produktu zastepuje
wszelkie poprzednie wersje Karty Produktu i zawarte w nich informacje

Chevron nie bierze odpowiedzialnos$ci: za jakiekolwiek straty oraz szkody powstate wskutek uzywania tego produktu niezgodnie z przeznaczeniem
opisanym w Karcie Produktu.

Zdrowie, bezpieczenstwo, przechowywanie i ochrona srodowiska: zgodnie z aktualnie dostepnymi informacjami nie przypuszcza sig, zeby produkt mogt
powodowaé negatywne skutki oddziatywania na zdrowie, w przypadku kiedy jest uzywany zgodnie z przeznaczeniem oraz zgodnie z informacjami
zawartymi w Karcie Charakterystyki Preparatu Niebezpiecznego. Karty Charakterystyki dostepne sg na zyczenie w lokalnym biurze handlowym lub
poprzez strone internetowa. Produkt ten nie powinien by¢ uzywany niezgodnie z przeznaczeniem. W postepowaniu ze zuzytym produktem zadbac o
ochroneg srodowiska naturalnego i zastosowac sie do lokalnych przepisow.

Nalezy zawsze sprawdzi¢, czy wybrany produkt jest zgodny z zaleceniami producenta OEM w odniesieniu do warunkéw pracy pojazdu oraz praktyk
serwisowych klientéw.

Oficjalna wersja niniejszej tre$ci powstata w jezyku angielskim. To jest wytgcznie jej tumaczenie i Chevron nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne
btedy czy niejasnosci tego ttumaczenia. Chevron nie gwarantuje réwniez kompletnosci, doktadnosci ani rzetelnosci niniejszego ttumaczenia. W przypadku
rozbieznosci czy roznic w tresci miedzy tym ttumaczeniem a oficjalng wersjg w jezyku angielskim, obowigzujgca jest angielska wersja jezykowa.
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