Starplex CG 2

TEXACO

Vysoce vykonné prumyslové plastické mazivo

(Dfive znamy jako Coupling Grease EP 2)

Popis produktu

Starplex CG 2 je polyetylenem zahusténé plastické mazivo
na bazi lithiového komplexu s vysokou viskozitou
zakladniho oleje uréené pro aplikace s vysokou
odstredivou silou a vysokym to€ivym momentem, kde

dochazi k silnému razovému zatizeni, vychyleni a vibracim.

Starplex CG 2 je formulovan s kombinaci specialniho
zahu$tovadla a vysoce viskdzniho zakladniho
oleje/polymeru, antioxidantd, inhibitord koroze, EP/AW
aditiv a je navrzen tak, aby si zachoval svou strukturu

pFi vysokém dostfedivém zrychleni a zabranil prosakovani,
a to i pfi pouziti podle ASTM. Vysokorychlostni odstfedivy
test D 4425, ktery vyviji sily G vétSi nez 36 000 pfi 15 000
ot./min.

Vyhody pro zakazniky

« SloZeni nabizi dobrou odolnost viéi odstredivému
oddélovani a prispiva k ochrané soucasti.

 Vyvinuto pro dlouhou zivotnost, coz pomaha snizit
pozadavky na udrzbu a doplfiovani maziva.

» Nabizi u€innou ochranu spoje v aplikacich, ve kterych
dochazi k pfenaseni zatéze.

» Odolnost vuci vymyvani nabizi dobrou ochranu proti
korozi ve vihkém prostredi.

* Vhodné pro pouziti v Sirokém teplotnim rozsahu od
-40 °C do 120 °C.

Nejdulezitéjsi vyhody produktu

» Slozeni nabizi dobrou odolnost vii¢i odstiedivému

oddélovani

* Uréeno pro dlouhou Zivotnost a snizeni pozadavkl na

udrzbu

* Nabizi u€innou ochranu spoje v aplikacich, ve kterych

dochazi k prenaseni zatéze.

» Slozeni s dobrou odolnosti proti vymyvani vodou

* Vhodné pro pouziti v Sirokém rozsahu teplot

Vybrané specifikace:

AGMA
Esco Aandrijvingen BV
Prevodovky Esco

Renk

Vzdy potvrdte, Ze zvoleny produkt odpovida doporu¢enim vyrobce originalniho zafizeni pro provozni podminky

zafizeni a postupy udrzby zakaznika.

DIN

Pohony Esco

ISO
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Starplex CG 2 — pokracovani

Aplikace

Starplex CG 2 je doporucovan pro v§echny typy tukem
mazanych spojek pouzivanych v primyslovych
zafizenich. Mezi b&Zné mazivové spojky patfi:

» Ozubené spojky s vnitfnimi a vnéjSimi ozubenymi
prevody, ktera zapadaji do spole¢ného rotujiciho
naboje, ktery spojuje hfidele

» Ocelové mfizkové spojky, které obsahuji hadovitou
ocelovou pruzinu, ktera fyzicky spojuje naboje
dohromady

* Pruzné fetézové spojky s valeCkovym fetézem, ktery
zapada do fetézového kola v kazdém protilehlém
naboiji.

Starplex CG 2 je uréen pfedevSim pro pruzné spojky

pracujici pfi velmi vysokych dostfedivych zrychleni, kde

je plastické mazivo vystaveno vysokym odstredivym
silam, které mohou vyvolat oddéleni zahustovadla od
maziva, ale Ize je doporucit i pro jiné aplikace pracujici
za podobnych okolnosti.

Smés zakladového oleje/polymeru s vysokou viskozitou
¢ini Starplex CG 2 vhodnym pro pouziti v jinych
primyslovych a namornich aplikacich, kde je zafizeni
vystaveno vysokému omyvani vodou, nizkym rychlostem
a silnému nebo narazovému zatizeni.

Starplex CG 2 je ve statické situaci velmi tuhy,
ale pfi prekroCeni meze kluzu 1 000 Pa se viskozita
produktu rychle blizi viskozité zakladového oleje.

Mazivo Starplex CG 2 se doporucuje pro celou fadu typu
spojek plnénych mazivem, které se pouzivaji ve vlacich,
v metru a Ize jej pouzit také ve spojkach

na - vysokorychlostnich dopravnich vozidlech.

Schvaleni, doporuceni a vhodnost
pro pouziti

Schvaleni

» Esco Drives (podana zadost o schvaleni)
Vykon

+ AGMA 9001-C18 (typ CG-1; CG-2 a CG-3)

Vhodné pouziti
» Esco Aandrijvingen BV
» Pfevodovky Esco

¢ Renk

Skladovani a zachazeni s
produktem

Diky lepkavé povaze produktu doporu¢ujeme nové
instalované spojky mazat ru¢né&, aby byla zajisténa
rovnhomérna distribuce v celém rozsahu. Je tfeba
dodrzovat obvykla opatfeni pro manipulaci jako u vSech
ropnych produktd. Podrobny postup aplikace maziva
najdete v montaznich pokynech vyrobcl spojek.
Nasledujici postup predstavuje nejcastéjsi metodu
mazani. Pfed montazi ozubenych spojek je tfeba mazivo
nanést na zuby ozubenych kol. Po ru¢nim naplinéni je
tfeba spojku natocit tak, aby byla maznice zorientovana
na 4 hodinach. Demontujte maznici/zatku. Lze pfipevnit
kratkou trubku o priiméru 1/4 palce a napumpovat
mazivo do spojky, dokud produkt neza¢ne vystupovat z
vypoustéciho otvoru v orientaci 10 hodin. Poté je nutno
trubku odstranit a nasadit zatky. Tento postup zajistuje,
Ze je spojka dostatecné promazana. Pravidelné
doplfiovani Ize provést touto metodou pfi demontazi.
Mazivo tak bude rovnomérné rozprostfeno na vSechny
pohyblivé a kluzné plochy a bude mozné pIné vyuzit
vSechny jeho vyhody. P¥i pInéni spojek typu ,Full Travel
je tfeba vénovat zvlastni pozornost tomu, aby bylo
pouzito spravné mnozstvi maziva. Zabrarite Uniku
pouzitého i nepouzitého produktu do zivotniho prostiedi.
Zbytky produktu, obaly a nadoby je nutno odevzdat k
likvidaci ve specializovanych sbérnach.

Starplex CG 2 GP2M10

ISO-L-XA(F)cHB2 -10°Caz120°C

(max. 140 °C)

Vzdy potvrdte, Ze zvoleny produkt odpovida doporu¢enim vyrobce originalniho zafizeni pro provozni

podminky zafizeni a postupy udrzby zakaznika.
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Starplex CG 2 — pokracovani

Technické specifikace

Test Metody testovani Vysledky

Skladovatelnost: 36 mésict od data plnéni, které je uvedeno na stitku produktu.

Vzhled Vizuélni Ali el
Lepkava

Stuperi NLGI ASTM D217 mod 2

Penetrace pfi provozu, mm/10 ISO 2137 280

Typ zahustovace Lithiovy komplex/polyethylen

Typ zakladniho oleje Mineralni

Vlskvoz@g z?kladplho oIe’Je pri 4_0 C, mm?s ASTM D445 650

(smés Cistého zakladového oleje)

Viskvozita) zékladpiho ol_eje pfi 40 °C, mm?/s ASTM D445 >3 200

(smés zakladového oleje + polymery)

Bod skapnuti, °C IP 396 228

Tlak pratoku pfi -10 °C, mbar DIN 51805 <1 400

Korozni zkou$ka loziska ASTM D2596 Spinéno

Koroze médi, 24 hodin/100 °C ASTM D4048 1B

Standardni zkusebni metoda pro odluc¢ovace
oleju z mazaciho tuku odstfedovanim ASTM D4425 <24
(Koppers Method), K36, 24 hod., %

FE9 (120 °C, 3 000 ot./min, 1 500 N), h DIN 51821 >100

Hustota pfi 15 °C, kg/I IP 530 0,890

Typické Udaje nejsou technickymi parametry, vychazeji ze sou¢asné produkce a mohou se ménit v ramci povolenych odchylek vyrobnich parametrd.
Vyrobce si vyhrazuje pravo na zménu. Tento informaéni material nahrazuje veskery pfedchozi material a informace v ném obsazené.

Upozornéni: Chevron nenese zadnou zodpovédnost za ztraty nebo poskozeni na zafizeni vzniklé vlivem pouziti tohoto produktu jinym zpusobem nez je
uvedeno v jeho produktovém listu (PDS).

Zdravi, bezpec€nost, skladovani a ochrana Zivotniho prostredi: Na zakladé aktualnich dostupnych informaci se nepfedpoklada, Ze by tento produkt mohl
mit nezadouci ucinky na zdravi, pokud je pouzivan pouze pro dané aplikace a v souladu s doporu¢enimi uvedenymi v bezpe¢nostnim listu (MSDS).
Bezpecnostni listy jsou k dispozici na vyzadani u vaseho dodavatele nebo na internetu.

Tento produkt by nemél byt pouzivan jinak, nez je ureno. P¥i likvidaci pouzitého produktu dbejte na ochranu Zivotniho prostfedi a dodrzujte mistni
nafizeni.

Vzdy potvrdte, Ze zvoleny produkt odpovida doporu¢enim vyrobce originalniho zafizeni pro provozni podminky zafizeni a postupy Udrzby zakaznika.
Oficialni verze tohoto obsahu je verze v anglickém jazyce. Toto je pouze preklad, spole¢nost Chevron nenese zadnou odpovédnost za chyby nebo

nejednoznacénosti v tomto pfekladu. Spole¢nost Chevron rovnéz nenese Zadnou odpovédnost za Uplnost, pfesnost a spolehlivost tohoto prekladu. V
pfipadé jakychkoli odchylek nebo rozdili mezi timto prekladem a oficidlni anglickou verzi ma anglicka verze prednost.
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