Havoline XLI

TEXACO

Najwyzszej jakosci inhibitor korozji o

przedtuzonym dziataniu

Opis produktu

Havoline® XLI jest najwyzszej jakosci koncentratem
inhibitora korozji o przedtuzonym dziataniu i niskiej
toksycznosci. Havoline XLI powstat na bazie
opatentowanej technologii zaawansowanych dodatkéw
karboksylowych, opracowanych w celu zapewnienia
dtugotrwatej ochrony przed korozjg i wydtuzenia okresow
miedzy wymianami oleju.

Havoline XLI przeszedt rozszerzone testy w terenie
dowodzace, ze potgczenie dodatkdw mono- i
dikarboksylowych przyczynia sie do skutecznej ochrony
przez ponad 8 000 godzin lub 650 000 km w przypadku
zastosowania w pojazdach terenowych, ciezarowych i
autobusach, a takze przez 32 000 godzin pracy w
przypadku silnikow okretowych i stacjonarnych. Produkt
jest kompatybilny z szerokg gamg ptynéw do chtodnic
silnikbw na bazie glikolu.

Korzysci dla klienta

» Zaawansowana technologia synergicznych dodatkéw
uszlachetniajgcych zapewnia wydtuzong ochrone przed
korozjg przy ograniczeniu koniecznosci konserwaciji, a
takze pomaga wydtuzy¢ okres sprawnosci.

Zapewnia doskonatg ochrone przed korozjg takich
elementow uktadu chtodzenia jak termostaty, chtodnice,
pompy wody i innych podatnych na uszkodzenia
podzespotow.

odniesieniu do szerokiej gamy metali, wigczajgc w to
stopy aluminium, zelaza, miedzi i lutowia.

Zapewnia wydajnos¢ i ochrone uktadu chtodzenia w
nowoczesnych silnikach aluminiowych przy wysokiej
temperaturze pracy.

Zaawansowane technologicznie, niewyczerpujgce sie
inhibitory zapewniajg statg, dlugotrwatg wydajnosc i
ochrone.

Technologia niezawierajgca w sktadzie krzemianow i

fosforanéw zapewnia niezawodne, stabilne rozcienczenie

w twardej wodzie.

Nalezy zawsze sprawdzi¢, czy wybrany produkt jest zgodny z zaleceniami producenta OEM w odniesieniu do

warunkéw pracy pojazdu oraz praktyk serwisowych klientéw.

Pomaga zapewni¢ niezawodng ochrone przed korozjg w

Zalety produktu

» Wydtuzony okres eksploataciji przy ograniczeniu
koniecznosci konserwacji

Technologia zaawansowanych, niewyczerpujgcych
sie inhibitoréw

Sprzyja ochronie podatnych na uszkodzenia
podzespotéw uktadu chtodzenia

Duza stabilnos¢ w twardej wodzie

* Odpornos¢ na korozje aluminium w wysokiej
temperaturze
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Zastosowania

» Po wymieszaniu z odpowiednig iloscig wody, Havoline
XLI moze by¢ stosowany jako ptyn chtodzacy, ptyn do
przeptukiwania lub jako ptyn do gorgcych testow
blokéw silnika i uktadéw chtodzenia. Podczas
wydtuzonych testéw w terenie dowiedziono, ze
potaczenie mono- i dikarboksylowych dodatkow
uszlachetniajgcych przyczynia sie do ochrony przez co
najmniej 32 000 godzin w przypadku zastosowania w
silnikach okretowych i stacjonarnych.

» Havoline XLI zapewnia dtugotrwatg ochrone przed
korozjg dzigki zastosowaniu zoptymalizowanych i
opatentowanych organicznych inhibitoréw koroz;ji.
Havoline XLI| zapewnia dtugotrwatg ochrone
powierzchni aluminiowych przewodzacych ciepto w
nowoczesnych silnikach. Pakiet inhibitoréw Havoline
XLI zapewnia ochrone przed kawitacjg bez
koniecznosci stosowania azotanu lub uzupetniajgcych
dodatkow uszlachetniajgcych zawierajgcych azotan
(SCA).

Havoline XLI sprzyja dtugotrwatej ochronie przed
korozjg. W zaleznosci od zastosowania, dozowanie
moze wynosi¢ od 5 do 10%, jednak nalezy stosowac
minimum 5% obj. Havoline XLI w wodzie. Havoline XLI
moze by¢ stosowany w silnikach wyprodukowanych z
zeliwa, aluminium lub z obu tych metali, a takze w
uktadach chtodzenia zawierajgcych stopy aluminium
lub miedzi. Odpowiednie dozowanie Havoline XLI
mozna ustali¢ przy uzyciu odczytu pomiaru
refraktometrem.

Havoline XLI jest zalecany do stosowania w silnikach o
najnowszej technologii, takich jak silniki samochodéw
wyscigowych i ciezkich pojazdow terenowych, w
ktérych istotne znaczenie ma ochrona aluminium w
wysokiej temperaturze.

W przypadku zastosowania w silnikach okretowych,
stezenie Havoline XLI nie powinno by¢ nizsze niz 5%
obj. Przy takim dozowaniu zalecany czas uzytkowania
wynosi co hajmniej 32 000 godzin. Jezeli uktad
chtodzenia jest uzupetniany regularnie produktem
Havoline XLI w celu wyréwnania strat spowodowanych
wyciekiem, to mozna uzna¢, ze w ukladzie zapewniona
jest ochrona przed korozjg przez caty okres
eksploataciji.

Nalezy zawsze sprawdzi¢, czy wybrany produkt jest zgodny z zaleceniami producenta OEM w odniesieniu do

warunkéw pracy pojazdu oraz praktyk serwisowych klientéw.

* W przypadku pojazdow terenowych, ciezarowych i
autobusow zalecany czas eksploatacji wynosi 8 000
godzin lub 650 000 km, przy zastosowaniu stezenia
Havoline XLI 7,5% ob;.

Przy stezeniu 7,5% obj. Havoline XLI zapewni ochrone
przed korozjg w silnikach stacjonarnych na co najmniej
32 000 godzin.

Havoline XLI moze by¢ stosowany w stezeniu 10% obj.
jako ptyn do gorgcych testow nowych blokow silnika.
Nowo wyprodukowane silniki sg testowane przez 5 do
10 minut, po tym czasie ptyn jest spuszczany i
przewaznie uzywany ponownie. Jezeli bloki silnika nie
sg natychmiast montowane w pojazdach, Havoline XLI
bedzie zapewnia¢ ochrone silnikow przed korozjg
przez maksymalnie dwa miesigce.

W stezeniu 5% obj. Havoline XLI petni funkcje cieczy
ptuczacej do czyszczenia uktadéw chtodzenia,
napetnianych innymi zestawami inhibitoréw. W
wiekszosci przypadkow konieczne jest dwukrotne
przeptukanie uktadu. Dla uzyskania dobrych rezultatow
wazne jest, by silnik osiggnat normalng temperature
pracy przy otwartych wszystkich zaworach
termostatycznych.

Havoline XLI moze by¢ takze stosowany jako inhibitor
do uktadu centralnego ogrzewania, jako ognioodporna
ciecz hydrauliczna stosowana w gérnictwie.

Do rozcienczania zaleca sie uzycie wody migkkiej.
Testy laboratoryjne wykazaty, ze akceptowalne wyniki
ochrony przed korozjg sg uzyskiwane w przypadku
wody o twardosci do 20°dH, zawierajgcej maksymalnie
500 ppm chlorkéw lub 500 ppm siarczanéw. Woda
stosowana do rozcienczania nie powinna zawieraé
cynku, poniewaz jego obecnos¢ skutkuje tworzeniem
sie osadu.

Produkt jest kompatybilny z ptynami do chtodnic na
bazie glikolu. Zaleca sie wymiane ptynu do chtodnic co
pie¢ lat lub po przekroczeniu powyzszych czaséw
pracy, w zaleznosci od tego co nastgpi wczesnie;.
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Zatwierdzenia, zgodnosc¢ ze
standardami i zalecenia

 Havoline XLI posiada zatwierdzenia wielu producentéw
silnikéw; aktualna lista zatwierdzen dostepna jest
oddzielnie.

Pomimo, Ze niektdérzy producenci nie wydali jeszcze
oficjalnych aprobat, Havoline XLI moze by¢ stosowany
zgodnie z informacjami zawartymi w niniejszej karcie
produktu.

PRZEZNACZONE WYLACZNIE DLA
UZYTKOWNIKOW PROFESJONALNYCH.

Przechowywanie i wymagania

» Produkt powinien by¢ przechowywany w temperaturze
powyzej -5°C, najlepiej w temperaturze pokojowe;.
Nalezy ogranicza¢ czas wystawienia na dziatanie
temperatury wyzszej niz 35°C. Zaleca sie takze
stosowanie nowych, ciemnych pojemnikéw, a nie
pojemnikéw po recyklingu. Wystawienie na
bezposrednie dziatanie promieni stonecznych moze
powodowac¢ odbarwienie, jednak mimo tego produkt
oraz jego wiasciwosci pozostajg niezmienione.

Havoline XLI moze by¢ przechowywany przez 5 lat w
zamknietych pojemnikach, bez zadnego wptywu na
jakos¢ lub wydajnos¢ produktu. Jak w przypadku
kazdego ptynu do chtodnic, nie zaleca sie stosowania
stali ocynkowanej do wykonywania przewodow lub
innych czesci instalacji do przechowywania lub
mieszania.

Dane Typowe

Zawartos¢ inhibitorow —
Zawartos¢ wody ASTM D1123

Azotan, amina, fosforan, boran, krzemian —

Barwa =
Ciezar wtasciwy w temp. 20°C ASTM D1122
pH ASTM D1287

Temperatura metnienia —

rozcienczenie 5%

- pH ASTM D1287
- Wplyw na niemetale GME 60 255
- Odpornos¢ na twardg wode VW PV 1426

Nalezy zawsze sprawdzi¢, czy wybrany produkt jest zgodny z zaleceniami producenta OEM w odniesieniu do

warunkéw pracy pojazdu oraz praktyk serwisowych klientéw.

Havoline XLI

32% udziat wagowy
68% udziat wagowy
zero

Bezbarwny

1,058 typ.

9,4 typ.

- 15°C typ.

8,1 typ.
brak wptywu

brak wytrgcania osadu
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Ochrona przed korozjg
Zmodyfikowana ASTM D1384 - test na korozje w naczyniu szklanym — 300 ppm chlorku

Utrata masy w mg/prébke testowa’

ASTM D5216 (maks.)

5% Havoline XLI 0,6 0,6 4,5 0,0 0,7 9,8 4,8

1 Utrata masy PO czyszczeniu chemicznym zgodnie z procedurg ASTM. Przyrost masy oznaczono znakiem -.

Zmodyfikowany test na korozje w wysokiej temperaturze MTU (2 000 W)

SAE 329 AlMgsSil
5% Havoline XLI w wodzie -1,3 9,3 1,8
dejonizowanej - gorgca probka testowa
55% Havoline XLI w wodzie FVV - -9,0 -16,4 40,7

gorgca probka testowa

2 Utrata masy PO czyszczeniu chemicznym zgodnie ze (skrécong) procedurg MTU. Przyrost masy oznaczono znakiem -.

8 Referencyjna ciecz chtodzaca to konwencjonalna, wysokiej jakosci ciecz chtodzaca MEG na bazie krzemianu.

TEST NA STARZENIE

Dla podkreslenia ochrony przed korozjg zapewnianej przez Havoline XLI, test na starzenie jest przeprowadzany w
bardziej surowych warunkach w poréwnaniu z testami popularnie stosowanymi w branzy.

Warunki testu Typowy test branzowy Havoline XLI

Czas trwania testu 169 h 504 h
Zawartos¢ ptynu 501 6,01
Cisnienie 1,5 bara 2,5 bara
Przeptyw 3,0 I/min 3,5 I/min
Ciepto doprowadzone 5500 W 5000 W
Temperatura w naczyniu podgrzewajgcym 95 °C ISR (@
Temperatura w naczyniu chtodzagcym 7% °C 95°C
Stezenie cieczy chtodzgcej w wodzie 40% obj. 20% obj.
Nalezy zawsze sprawdzié, czy wybrany produkt jest zgodny z zaleceniami producenta OEM w odniesieniu do EU v4 10 April 2025

warunkéw pracy pojazdu oraz praktyk serwisowych klientéw. Havoline® XLI
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Ochrona przed korozjg

TEST NA STARZENIE

ciu parametrow testo

Lutowie CB

Referencyjna ciecz
chlodzaca 3

- po czyszczeniu 82,10 64,02 -2,19 -1,68 3,62 2,90 21,45
wstepnym

- po czyszczeniu 125,01 94,33 -0,36 0,11 4,99 5,66 25,83
koncowym

Havoline XLI

- po czyszczeniu 23,91 27,05 0,52 0,36 1,03 1,13 0,27
wstepnym

- po czyszczeniu 60,16 63,15 0,69 0,40 1,46 1,76 0,52
koncowym

1 Utrata masy PO czyszczeniu chemicznym zgodnie ze (skrécong) procedurg MTU. Przyrost masy oznaczono znakiem -.
2 Aluminum SAE 329.

3 Referencyjna ciecz chtodzaca to konwencjonalna, wysokiej jakosci ciecz chtodzaca MEG na bazie krzemianu

Podane informacje sg danymi typowymi dla biezgcej produkcji, nie stanowig wymagan technicznych produktu i moga podlega¢ zmianom w ramach
dopuszczalnych tolerancji produkcyjnych. Zastrzega sie prawo do dokonywania zmian w specyfikacji produktu. Powyzsza Karta Produktu zastepuje
wszelkie poprzednie wersje Karty Produktu i zawarte w nich informacje

VN: P3/260324

Chevron nie bierze odpowiedzialno$ci: za jakiekolwiek straty oraz szkody powstate wskutek uzywania tego produktu niezgodnie z przeznaczeniem opisanym w Karcie
Produktu.

Zdrowie, bezpieczenstwo, przechowywanie i ochrona $rodowiska: zgodnie z aktualnie dostepnymi informacjami nie przypuszcza sig, zeby produkt mégt powodowaé
negatywne skutki oddziatywania na zdrowie, w przypadku kiedy jest uzywany zgodnie z przeznaczeniem oraz zgodnie z informacjami zawartymi w Karcie
Charakterystyki Preparatu Niebezpiecznego. Karty Charakterystyki dostepne sg na zyczenie w lokalnym biurze handlowym lub poprzez strone internetowa. Produkt ten
nie powinien by¢ uzywany niezgodnie z przeznaczeniem. W postepowaniu ze zuzytym produktem zadba¢ o ochrong $rodowiska naturalnego i zastosowac si¢ do
lokalnych przepiséw.

Nalezy zawsze sprawdzi¢, czy wybrany produkt jest zgodny z zaleceniami producenta OEM w odniesieniu do warunkéw pracy pojazdu oraz praktyk serwisowych
klientow.

Oficjalna wersja niniejszej tresci powstata w jezyku angielskim. To jest wytgcznie jej ttumaczenie i Chevron nie bierze odpowiedzialno$ci za ewentualne btedy czy
niejasnosci tego ttumaczenia. Chevron nie gwarantuje rowniez kompletnosci, doktadno$ci ani rzetelno$ci niniejszego ttumaczenia. W przypadku rozbieznosci czy réznic w
tre$ci miedzy tym ttumaczeniem a oficjalng wersjg w jezyku angielskim, obowigzujgca jest angielska wersja jezykowa.

A Chevron company product
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