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[ DPOAN 1 NHAN DIEN SAN PHAM VA CONG TY

Bright-Cut Metalworking Fluid AH, AXH, NM

Str dung san pham: Chét 16ng boi tron kim loai
(Cac) s6 san pham: 530731, 530733, 530734
Nhan dién cong ty

Ccoéng ty TNHH Dau nhén Chevron Viét Nam

L6 F4 - Khu Céng nghiép Dinh Vi - An Hai

Hai Phong

Viét Nam

Phan ng khan cap khi van chuyén

Trung Tam Théng Tin Khan C4p Chevron: Dét tai Hoa Ky. Nhan dién thoai quéc té nguoi nhan tra. (800)
231-0623 hay (510) 231-0623

Strc khée khan cap

Trung Tam Théng Tin Khan C4p Chevron: Dt tai Hoa Ky. Nhan dién thoai quéc té nguoi nhan tra. (800)
231-0623 hay (510) 231-0623

Théng tin san pham

dién thv : CLVLTech@chevron.com

Thong tin s&n phdm: +84-4-37332545

S6 FAX: +84-4-37332555

[ DOAN 2 NHAN DANG CHAT NGUY HIEM

XEP LOAI: ) . ) )
Khong bi xép vao loai nguy hiém dwa theo quy dinh s6 6/2007/QH12 clGa Luat Héa Chat.

DOAN 3 CAU TAO / THONG TIN VE THANH PHAN

THANH PHAN SO CAS SO LUONG
Dau khoang tinh ché cao (C15-50) Ho6n hop 70 - 99 % trong lwong

[ POAN 4 PHUONG PHAP SO CUU

Mat: Khong can phai dung bién phap so clru dac biét nao. Dé& phong ngtra, thao kinh ap trong ra néu co
mang, va x6i rira mat bang nwéc.

Da: Khéng can pha| dung bién phap so ctru dac biét nao. Dé phong ngtra, thao quan ao va giay dép néu
bi thAm nhiém. D& got hét chat nay ra khdi da, sir dung xa bdng va nwéc. Hay thai bd quan ao va giay
dép da thAm nhiém hoéc giat riva that ky trwdre khi dung lai.

An: Khong can phai diing bién phap so' clru dac biét nao. Birng lam nén mira. Bién phap dé phong la hoi
y kién y t&.

Hit vao: Khong can phai diing bién phap so clru dac biét nao. Néu tiép xuc chat liéu trong khong khi &
mUrc qua cao, dwa nguwdi bi tiép xuc ra ché khdng khi trong lanh. Hay dén noi cham séc y té néu bi ho
hay kho chiu & dworng ho hdp. Néu cé xac suét tiép xuc khi sunfua hydro (H2S) trong trwdng hop khan
cép, hay deo mét na cung cap khéng khi (ap lwc dwong) da dwoc phé chuan. Doi ngwdi da phoi nhiém
ra noi cd khong khi trong lanh. Néu thdy ngwng thé thi can hé hap nhan tao. Néu khé thé thi cho hit
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dwdng khi. Dén noi cham soc y té ngay.

ANH HUONG SU'C KHOE TRUC TIEP

Mat: Dy kién khéng gay x6n mat kéo dai hay nghiém trong.

Da: Dy kién sé& khong gay nglra kéo dai hoac dang k& khi tiép xuc voi da. Dw kién s& khong gay di trng
da khi tlep xuc voi da. Dy klen khong gay hai cho co quan ndi tang néu hap thu qua da.

An: Dy kién khong gay hai néu nuot vao.

Hit vao: Dy kién khong gay hai néu hit phai. Chira dau khoang gbc dau mé. C6 thé bi burt rivt ho hap
hodc tac dong khac 1&n phdi sau khi xéng hit swong dau trong moét thdi gian dai hoac lap di lap lai & ndng
do (trong khong khi) cao hon gi¢i han tiép xtc phoi nhiém da khuyén nghi déi véi swong dau khoang.
Triéu chirng nglra rat hé hé hap cé thé bao gdbm ho va khé thé. Sunfua hydro béc mui trirng thdi ndng
n&c. Tuy nhién, khi tiép xtc lién tuc da 1au va & néng do cao, H2S c6 thé lam thui chot khivu gidc ctia con
ngudi. Néu khong con nglri thay mui trieng théi niva thi chwa han co nghia la da hét phoi nhiém. O' néng
do thép, sunfua hydro gay xon rat mat, mii va c¢b hong. Nong dd trung binh co6 thé lam nhirc dau, chéng
mat, bubn nén, éi mira, ké ca ho va khé théd. Nong do cao cé thé gay sbc, co giat, hén mé, va ti vong.
Thong thwong triéu chirng sé 1ap tirc xuét hién sau khi tiép xuc phoi nhiém quéa nang. Vién Québc Gia Hoa
Ky vé Strc Khde va An Toan Nghé Nghiép (National Institute for Occupational Safety and Health, hay
NIOSH) xem ndng dd sunfua hydro Ién hon 100 ppm trong khéng khi 1a Nguy Hiém Trwc Tiép cho Tinh
Mang va Strc Khée (Immediately Dangerous to Life and Health, hay IDLH).

Lwu y cho bac si: Chira tri béng cach cho thd oxy 100% va cham s6c h§ tro' cho trwérng hop nhiém doc
khi sunfua hydro. Muon biéet thém thdng tin vé H2S, xem SDS Chevron S6 301.

| POAN 5 PHUONG PHAP CHIYA CHAY |

PHUONG TIEN DAP TAT: Dung man nwéc, chat bot, hda chat khé hay dioxit cacbon (CO2) dé dap Ia.

BAO VE LINH CU'U HOA:

Chi dan chira chay: Chat nay sé& chay, mac du khéng dé gi kich hda. Xem Doan 7 dé biét cach xép d&
va bao quan dang quy dinh. Khi xdy ra héa hoan lién can dén chét nay thi divng di vao bat c&v noi quay
kin hodc chat hep bit bung nao dang chay ma khéng c6 trang bi bdo vé thich hop, ké ca dung cu thd doc
lap.

San pham dét chay: Tuy thudc rat I16n vao diéu kién chay. Mot hdn hop phirc chat — gdm cac thanh
phan d&c, 1dng va khi, trong d6 k& ca monoxit cacbon, dioxit cacbon, va hop chat hivu co chwa ré gbc
tich — s& sinh ra trong khong khi khi chat nay dang chay. Khi dét chay thi cé thé tao thanh cac oxit:
Andehit, Lwu huynh .

[ POAN 6 PHUONG PHAP GIAM TAI NAN |

Phwong phap bao vé: Tuan thu tat ca cac quy dinh dia phwong va quéc té cé lien quan. Loai bd tat ca
cac ngudn gay chay & khu vic gan chét liéu chay tran. CAam céac nhan vién khong lién quan va khong
dwoc bdo hd. Nhivng ngudi di vao khu vwe da thAm nhiém dé sra chiva sy ¢d — hodc dé xac dinh ¢c6 an
toan cho viéc tiép tuc hoat ddng binh thwdng hay khéng — déu phai tuan thi moi chi d&n trong phan Kiém
Soat Tiép Xuc / Bao Vé Ca Nhan.

Kiém soat chay tran: Hay chan dirng ngudn phéng thich néu cé thé thuc hien ma khéng bi nguy co rai
ro ndo. Nén khong ché chat thoat ra dé ngén ngira tiép tuc thAm nhiém mét dét, nwéc mat hay nuwée
ngam. Don sach vét loang cang s&m cang t6t ngay khi c6 thé, va nhé tuan thi bién phap dé phong ghi
trong phan Kiém Soat Tiép Xuc / Bdo Vé Ca Nhan. Nén dung nhirng k thuat thich hop, vi du nhw ap
dung phwong phap bom hodc st dung chat hap thu nhanh nhwng khé chay. Néu kha thi va thich hop thi
dé bo I&p dat da thAm nhiém. Hay dat chat da thAm nhiém vao thing chra 'chi ding mét 1an' rdi thai b
theo cach thirc phu hgp v&i quy dinh hién hanh.

B4o cao: Bao cdo vét dau loang cho chinh quyén dia phwong khi thich hop hodc can thiét.

| POAN 7 XEP DO VA BAO QUAN
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Théng tin xép d& chung: Tranh lam thdm nhiém vao d4t hodc phéng thich chat nay vao hé théng thoat
nwéc va cbng ranh ciing nhw cac khu vue chiva nwéc.

Phwong phéap phong ngtra: Knhong hit thé swong dau & néng dd cao hon gIO’I han tiép nhiém da
khuyén nghl 60| v&i dau khoang. Khong hit thé chét khi nay. Riva k§ sau khi xt ly.

Nguy hiém xép d& bat thwong: Mot lwong khi sunfua hydro (H2S) doc hai cé thé c6 trong bdn bao
quan va binh van chuyén r&i chira hodc da chira chat nay. Nhirng ngudi mé hodc di vao cac khoang nay
nén kiém tra trwdc xem cé H2S hay khéng. Xem Kiém Soat Tiép Xuc / Bao Vé Ca Nhan — Phan 8. Birng
lao vao ctru ngudi bi tiép nhiém H2S qua murc khi chwa deo trang bi thé ap suat dwong hodc doc lap
dwoc phé chuan. Néu co khad nang vuot qua phan niva mire tiéu chuén tiép xuc trong nghé nghiép, thi
can phai kiém tra mic sunfua hydro. Do khéng thé dwa vao khivu giac dé phat hién H2S, nén phai do
ndng dd bang cach st dung cac thiét bi cd dinh ho&c lwu dong.

Nguy hiém tinh: Tinh dién c6 thé tich tu va gay ra tinh trang nguy hidm khi x( ly chét nay. C6 thé can
phai gilr chat va tiép dat dé gidm thiéu hiém hoa nay, nhung ban than nhirng diéu d6 cé thé Ia chwa du.
Hay xem lai moi hoat déng c6 thé tao ra va tich tu tinh dién va / ho&c mai trwong khong khi dé chay (ké
ca viéc cham day bdn chra va thiing chiva, cham day kiéu ban tée, 1am vé sinh bdn chra, 14y mau, do
dac, bat céng tac, loc Iwa, tron, khuéy, hoat dong hut chan khéng) va van dung cac phwong thire thich
hop dé gidm thiéu nguy co.

Canh Bao Trén Thung Hang: Thung chiva khong dung dé chiu ap suét cao. Khéng dung ap luc dé thoi
sach thung cha, vi né cé thé thiing v& véi lwec nd manh. Céac thung chra réng con vwong lai can san
pham (& thé dac, 16ng, va / hodc hoi) va c6 thé rat nguy hiém. Birng ting ap, cat, han dién, han ddng,
han hop kim, khoan, mai, ho&c phoi bay thung chira nhw thé ra trwéc nhiét, ngon Ira, tia Itra, tinh dién,
ho&c ngudn kich héa khac. Chung c6é thé nd tung va gay thwong tat hodc t&r vong. Nén xa thung éng
réng hoan toan, day kin va nhanh chdng tra lai cho noi tan trang thing hay bd ddng cach.

| DPOAN 8 KIEM SOAT TIEP XUC/BAO VE CA NHAN |

THAN TRONG CHUNG:

Hay can nhac nhirng hiém hoa tiém tang cla chét nay (xem Doan 2), cac gi¢i han tiép xtc phoi nhiém
hién hanh, hoat déng can thwc hién trong cong viéc — cung v&i nhivng chét khac tai noi lam viéc — khi
thiét ké bién phap kiém soat k§ thuat va chon trang thiét bi bdo vé ca nhan (PPE). Néu cac bién phap
kiém soat ky thuat hoac cac cach thwe hanh cong viéc khong phu hop dé ngan ngtra viéc tiép xuc voi
murc d6 co hai cla vat liéu nay, hdy tham khao théng tin vé thiét bi bao vé ca nhan (PPE) dworc trinh bay
bén dwaoi.

Cac yéu td anh hwdng dén PPE bao gébm, nhwng khong gidi han 1a: d&c tinh cGa hda chét, cac héa chét
khac c6 thé tiép xuc véi cing mot PPE, cac nhu cAu vat ly (cach rap va kich thuéc, bao vé cat / dam
thiing, sw khéo léo, bdo vé nhiét, v.v.), va cac phan &ng di tng tiém an ddi vai vat liéu dung trong thiét bi
bao vé ca nhan. Ngwoi st dung c6 trach nhiém doc va hiéu tét cé cac hwéng dan va gigi han dwgc cung
cap cung VO thiét b vi bién phap bao vé thwdng dwoc cung clp trong mét thoi gian gidi han hodc trong
mot sé trwdng hop nhét dinh.

KIEM SOAT KY THUAT: ,
Chi dung tai noi thong thoang tot.

THIET B| BAO VE CA NHAN

Bao vé mat / mit: Mang trang thiét bj bdo vé dé tranh vay vao mét. Loat trang thiét bj bdo vé cé thé lva
chon 1a kinh an toan, kiéng bdo ho chdng héa chét, tAm che mét, hoac két hop nhiéu loai, tuy vao cong
viéc can thuc hién.

Bao vé da: Mang thiét bj bdo vé ca nhan chéng héa chét (PPE) dé tranh sy tiép xuc véi da. Viéc lwa
chon quéan 4o bao vé chdng héa chat phai do mot Chuyén gia Vé sinh Lao ddng hodc An toan thyc hién
va dya trén céac tiéu chuan hién hanh (ASTM F739 ho&c EN 374). Viéc st dung thiét bi bdo vé ca nhan
(PPE) héa hoc tuy thudc vao cac hoat déng duwoc tién hanh va co6 thé bao gébm géng tay chdng hoéa chét,
Ung, tap dé chéng héa chét, bd dd chéng héa chat va viéc bdo vé da méat hoan chinh. Tham khao cac
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nha san xuét thiét bj bao vé ca nhan (PPE) dé c6 thong tin vé thei gian dot pha nhdm xac dinh
thiét bi bao vé ca nhan (PPE) cé6 thé dwoc sir dung trong bao lau trweéc khi can thay thé. Triy khi div
liéu cu thé clia nha san xuét gang tay chi ra khac, bang dwdi day dwa trén di liéu cong nghiép c6 sén dé
hé tro qué trinh lwa chon gang tay va dw kién chi dwoc sir dung lam tai liéu tham khao.

Vat liéu gang tay hoa hoc Do day Thoi gian dot pha tiéu biéu
(mm) (phat)
Butyl 0.7 120
Nitril 0.8 240
Viton Butyl 0.3 240

Bao vé hoé hap: Viéc danh gia rai ro tai tirng dia diém cu thé phai dwoc thuc hién béi Chuyén gia vé sinh
trong nghé nghiép ho&c Chuyén gia an toan dé xac dinh loai va cach st dung thiét bi bao vé hé hap. Khi
viéc danh gia rai ro tai mot dia diém cu thé xac dinh réng can phai cé bién phap bao vé hé hap, hay st
dung mat na phong déc da duwoc phé duyét nhu:

Mat na loc khong khi -

Néu cac gi¢i han ndng d6 trong khdng khi vot qua gidi han phoi nhiém hién hanh trong nghé nghiép
nhwng thap hon néng dd téi da dwoc st dung.

Chi c6 hoi: hop hoi hivru co (loai bd loc A3 theo EN 529:2005).

Hoi va hat (bao gdm swong dwoc tao ra): ca hop hoi hiru co va bd loc hat (bd loc AP3 theo EN
529:2005).

Tham khao vé cac nha san xuat mét na dé 14y thdi gian hoat déng clia hop loc / bé loc.

Mat na cung cap khong khi dwéi ap suat dwong -

Néu cac gi¢i han néng do trong khong khi vrot qua ndng dd téi da dwoc st dung dem dén tlr mat na
loc khéng khi.

Néu néng do khi hydro sulfide (H2S) trong khéng khi vwot qua gi¢i han phoi nhiém hién hanh trong
nghé nghiép do viéc vat liéu nay duwoc ho ndng. Dé cé thém thong tin vé H2S, xem tai liéu Chevron SDS
301.

Tham khao EN 529:2005, USA OSHA 1910.134 va/hoac cac tiéu chuén dia phuong/tirng vung/québc
gia/quoc té hién hanh khac doi v&i cac yéu cau vé mat quy dinh.

Gi&i han tiép xuc nghé nghiép:

Thanh phan Quéc gia/ | Dang TWA STEL Tran nha | Chu thich
Co quan

Dau khoang tinh ché cao (C15—- | ACGIH - 5 mg/m3 10 mg/m3 |- -

50)

D&u khoang tinh ché cao (C15—- | Viét Nam Swong 5mg/m3 [10mg/m3 |-- -

50)

Nén tham van véi chanh quyén dia phwong dé biét gia tri thich hop.

| POAN 9 THANH PHAN LY HOA

Chua y: div liéu dwéi day la gia tri tiéu biéu va khéng phai la chi tiét ky thuat.

Mau sac: Mau nau sang vang

Trang thai vat ly: Chét 16ng

Mui: Mui dau mé

Ngwéng mui: Khéng cé sén di liéu

pH: Khodng ap dung

Ap suét hoi: Khong c6 san di liéu

Mat doé twong déi cua hoi nwéc: Khong cé san div liéu
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Diém s6i: Khong c6 san dir liéu

D6 hoa tan: Hoda tantrong hydrocacbon; khéng tan trong nwéc

DPiém dong: Khong ap dung

Diém tan chay: Khong cé sén di liéu

Tinh chéat cta hat: Khéng ap dung

Titrong: 0.8655 kg/l - 0.8900 kg/l @ 15°C (59°F) (Dién hinh)

Do nhét dong hoc: 35 mm2/s @ 40°C (104°F) (Téi thiéu)

Toéc dd bay hoi.:  Khong co6 san di liéu

Hé s6 phan bd n-octanol/nwéec (gia tri logarit): Khong cé san di liéu

PAC TiNH DE BAT CHAY:

DPiém béc chay: (Thd nghiém Open Cup Cleveland) 180 °C (356 °F) (Téi thiéu)

Tw bdc chay:  Khong cé sén dir liéu

Gi&i han dé bat Itra (Chay No) (% theo sé lwgng trong khong khi): Thap hon:  Khéng 4p dung
Cao hon: Khdng ap dung

| POAN 10 DO BEN VI’NG VA PHAN NG |

Phan trng: C6 thé phan (ng véi axit manh hay chét oxy héa manh, nhw clorat, nitrat, peroxit, v. v...
Do bén virng héa hoc.: Chat nay dwoc cho 1a n dinh trong diéu kién nhiét d6 va ap lwc xung quanh
théng thwéong va xép d& va bao quan ludng trudc.

Khong twong thich véi cac chat liéu khac: Khong ap dung

Cac san pham phan hay nguy hiém: Mercaptan ankyl (Nhiét do tdng cao), Sunfua hydro (Nhiét do
tang cao)

Trung hop (polime héa) nguy hiém: Sé& khong xay ra qua trinh polyme héa nguy hai.

[[POAN 11 THONG TINPOC TO |

X6n mat: Chat nay khong dwoc coi la chét gay kich (ng mat. San phdm chwa duoc thir nghiém. Cac.
tuyén bo nay dwoc dwa trén viéc danh gia dir liéu clia cac chat twong tw hoac cac thanh phan san pham.

Béc tinh da cap tinh: Chat nay khong duoc coi la chat doc qua da. San phdm chwa duoc thir nghiém.
Cép tuyén bo nay dwoc dwa trén viéc danh gia di¥ liéu cda cac chat twong tw hodc cac thanh phan san
pham.

Ngtra da: Chét nay khong duoc coi la chét gay kich (rng da. San phdm chua duoc thir nghiém. Cac
tuyén b6 nay dwoc dwa trén viéc danh gia di¥ liéu clia cac chat twong tw hodc cac thanh phan san pham.

Nhay cam da: Chét nay khong dugc coi la chat gdy mén cam cho da. San pham chwa duoc thiy
nghiém. Cac tuyén bd nay dwoc dwa trén viéc danh gia div liéu clia cac chat twong tw hodc cac thanh
phan san pham.

Béc t6 cap tinh qua dwong miéng: Chat nay khong duoc coi la chat doc qua dwong miéng. San pham
chwa duoc thir nghiém. Cac tuyén bo nay dwoc dwa trén viéc danh gia dir liéu clia cac chat twong tw
hodc cac thanh phan san pham.

DPoc t6 cap tinh hit vao: Chat nay khong duoc coi 1a chat ddc qua dweng hé hédp. San phdm chua
dwoc ther nghiém. Cac tuyén bd nay dwoc dwa trén viéc danh gia di liéu clia cac chéat twong ty hoac cac
thanh phan san pham.

Uéc tinh 8¢ t6 cap tinh: Chwa xac dinh

Kha Nang Gay D6t Bién Gien: Chat nay khong duoc coi la chat gay Dot bién San phdm chwa dugc thir
nghiém. Céc,tuyén bd nay dwoc dwa trén viéc danh gia div liéu clia cac chat twong tw hodc cac thanh
phan san pham.
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Kha Nang Gay Ung Thw: Chat nay khdng dwoc coi la chat gay ung thu. San pham chwa duoc thiv
nghlem Cac tuyén bd nay duoc duwa trén viéc danh gia di liéu cla cac chat twong tw hodc cac thanh
phan san pham.

Béc Sinh San: Chéat nay khong dwoc coi la chat doc sinh san. San phdm chua duoc thir nghiém. Cac
tuyén b6 nay dwoc dwa trén viéc danh gia di¥ liéu clia cac chat twong tw hodc cac thanh phan san pham.

Chéat déc doi voi cor quan ndi tang xac dinh - tiép xiic mét lan: Chét nay khong duoc coi la chat doc
co quan dich (phoi nhiem mét lan). San pham chwa duoc thi nghiém. Cac tuyén bo nay dwoc dya trén
viéc danh gia di¥ liéu cia cac chat twong tw hodc cac thanh phan san pham.

Chat doc doi voi co quan néi tang xac dinh - tiép xuic 1ap lai: Chat nay khong duoc coi la chat doc co
quan dich (phoi nhiém lap Igi). San pham chwa dwoc thir r]ghiém. Céc tuyén bo nay dwoc dwa trén viéc
danh gia di liéu cla cac chat twong tw hodc cac thanh phan san pham.

Déc tinh Hit phai: Chat nay khéng dwoc coi la mot méi nguy hai hd hap.

THONG TIN THEM VE DOC TiNH:

San pham nay cé dau gbc cé thé dwoc tinh ché bang nhirng tién trinh khac nhau bao gdm chiét xuat
dung méi, cracking hydro, hay xt ly hydro manh. Khéng c6 loai dau nao doi hdi cé cénh bao ung thu theo
Tiéu Chuén Loan B&o Hiém Hoa clia OSHA (29 CFR 1910. 1200). Nhirng loai d&u nay chwa duwoc néu
trong Bao Cao Thudng Nién ctia Chuong Trinh Nghién Clru Doc Chat Quéc Gia (National Toxicology
Program, hay NTP) hay dwoc Co Quan Quéc Té Nghién Ctru Ung Thu (International Agency for
Research on Cancer, hay IARC) xép loai la; chat gay ung thu cho con ngudi (Nhém 1), cé thé gay ung
thw cho con ngwoi (Nhém 2A), hay ¢ khd nang gay ung thw cho con ngudi (Nhém 2B). Céc loai dau
nay chwa dwoc Héi Nghi My Cac Chuyén Gia Vé Sinh Cong Nghiép Chinh Phi (American Conference of
Governmental Industrial Hyg|en|sts hay ACGIH) xép loai la: chat xac dinh gay ung thw & con ngudi (A1),
chét nghi ng& gay ung thw & con nguoi (A2), hay chét xac dinh gay ung thw & déng vat cé lién quan
chwa biét dén con ngudi (A3).

[ DOAN 12 THONG TIN SINH THAI |

DOC TiNH SINH THAI
Dv kién chat nay khéng gay hai cho thuy sinh vat. ) .
San phadm chwa dwoc thtr nghiém. Bao cdo dwoc rut tlr tinh chat ctia cac thanh phan riéng.

CHUYEN DONG
Khéng c6 san di liéu.

DO BEN Bi VA PHAN HUY
Dw kién chat nay khéng dé& phan hly sinh hoc. San phdm chwa dwoc thir nghiém. Bao céo dugc rat tiv
tinh chéat cia cac thanh phan riéng.

CO KHA NANG TiCH LOY SINH HOC
Yéu jtc“) nong c}’é sinh hoc: Khdng c6 san dir liéu. 3
Hé sb phan bo n-octanol/nuwéc (gia tri logarit): Khdéng cé san dir liéu

[ POAN 13 CAN THAN KHI VUT BO |

S& dung chét liéu cho muc dich dinh s8n hay tai ché néu c6 thé. Hién dang c6 dich vu thu gom dau da
st dung dé tai ché hodc tiéu hdy. Hay dat chat liéu da thAm nhiém vao thung chira rdi bd theo cach thirc
phu hop véi quy dinh hién hanh. Nén lién lac voi dai dién ban hang cua ban hoéc co quan dia phwong c6
thdm quyén vé mai trworng hodc strc khde dé biét cac phwong phép tai ché hay tiéu hiy da dwoc phé
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chuén.

[DOAN 14 THONG TIN VAN CHUYEN |

M6 ta trinh bay khong ap dung cho tAt ca cac trwong hop goi hang. Tham khao 49CFR, hay Quy Dinh
Hang Hoéa Nguy Hiém (Dangerous Goods Regulations) thich hop dé biét thém cac doi héi mo ta khac
(chang han nhw tén ky thuat) va doi héi g&i hang theo cach dac biét hay theo so lwgng dac biét.

M6 Ta G&i Hang UN: NOT REGULATED AS DANGEROUS GOODS FOR TRANSPORT UNDER THE
UNITED NATIONS MODEL REGULATIONS/RECOMMENDATIONS

M6 ta g&i hang IMO / IMDG: NOT REGULATED AS DANGEROUS GOODS FOR TRANSPORT
UNDER THE IMDG CODE

M6 ta g&i hang ICAO / IATA: NOT REGULATED AS DANGEROUS GOODS FOR TRANSPORT
UNDER ICAO

Van chuyén hang ri theo Phu luc Il cia MARPOL 73/78 va bo luat IBC: Khéng ap dung

[DOAN 15 THONG TIN QUY DINH

DO TiM DANH SACH QUY DINH:
01-1=IARC Nhom 1

01-2A=IARC Nhém 2A

01-2B=IARC Nhém 2B

Khéng mét thanh phan ndo ctia chat nay cé tén trong danh sach bi kiém soat & trén.

DANH SACH HOA CHAT: o ]

Moi thanh phan deu phu hop v&i cac yéu cau kiem ké hoa chat sau day: DSL (Canada), ENCS (Nhat
Ban), IECSC (Trung Quoc), KECI (Han Qudc), NZIoC (Tan Tay Lan), PICCS (Philipin), TSCA (Hoa Ky).

MGt hay nhiéu thanh phan khong phu hop voi cac yéu cau kiém ké hoa chat sau day: AlIC (Uc), EINECS
(Lien Minh Chau Au).

[ DPOAN 16 CAC THONG TIN KHAC |

BAO CAO DUYET LAI: DOAN 02 - Thanh Phan théng tin da dwoc xda.

DOAN 03 - Thanh Phan théng tin da dwoc bb sung.

DOAN 06 - Bién Phap D& Phong Ca Nhan, Trang Bi Bao H6 va Quy Trinh Xt Ly Khan Cép thdng tin da
dwoc stra.

DOAN 08 - THAN TRONG CHUNG thoéng tin da dwoc slra.

DOAN 08 - Bao vé hd hap théng tin da dwoc b sung.

DOAN 08 - Bao vé hé hap théng tin da dwoc sta.

DOAN 08 - Bao vé da thong tin da dwoc stra.

DOAN 09 - THANH PHAN LY HOA théng tin da dwoc stra.

DOAN 11 - Kha Nang Gay Ung Thuw thong tin da dwoc bd sung.

DOAN 11 - Kha N&ng Gay Dot Bién Gien thong tin da dwoc bé sung.

DOAN 11 - Tac Dung dén Strc Khde Cham Xuét Hién thong tin da dwoc bd sung.

DOAN 11 - Chét doc dbi véi co quan ndi tang xac dinh - tiép xuc 1ap lai théng tin da dwoc bd sung.
DOAN 11 - Chét doc dbi voi co quan ni tang xac dinh - tiép xtic mét lan thong tin d& dwoc bd sung.
DOAN 11 - THONG TIN BOC TO théng tin da dwoc bd sung.

DOAN 14 - Phan loai theo Té Chirc Hang Hai Qudc Té (IMO) théng tin da duoc bd sung.
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Ngay duyét lai: Thang Hai 07, 2025

CAC CHU VIET TAT SU’ DUNG TRONG TAI LIEU NAY:

TLV - Giatri gi&i han nguéng TWA - Trung binh trong lwong thoi gian

STEL - Gidi Han Tiép Xic Ngén Han PEL - Gi6i han tiép xtc cho phép
CAS - S6 Dich Vu Tom Tat Hoa Chat

ACGIH - American Conference of Governmental | IMO/IMDG - International Maritime Dangerous Goods

Industrial Hygienists Code

APl - American Petroleum Institute SDS - T& D Liéu An Toan

CVX - Chevron NFPA - National Fire Protection Association (USA)
NTP - National Toxicology Program (USA)

IARC - International Agency for Research on

Cancer

| Bwoc soan theo Luat Héa chat s6 113/2017/ND-CP béi Trung tdm Ky thuat Chevron. |

Théng tin trong t& div liéu an toan nay dwa trén kién thirc, thong tin va sw tin twéng ctia Chevron va cac
chi nhanh cua céng ty vao ngay xuéat ban. Pay khéng phai 1a mét théng sé ky thuat vé chat lwong va khéng
¢6 bao hanh nao dwoc dwa ra, ré rang hay ngu y. Chung téi khéng chiu trach nhiém hoac trach nhiém phap
ly vé két qua cua viéc sir dung tai liéu nay. Théng tin dworc trinh bay & day chi lién quan dén san pham
dworc liét ké. Vi cac diéu kién st dung ndm ngoal tdm kiém soat ctia chiing téi nén ngu’o'l dung co trach
nhiém xac dinh cac diéu kién sr dung an toan san phadm nay va danh gia tinh phit hop cta san pham déi
v6i (Png dung cua ho. Ngwoi diing nén tim kiém hwong déan b6 sung, néu can thiét.
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